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PLANO DE TRABALHO REFERENTE AO PRIMEIRO TERMO ADITIVO AO CONTRATO
RELATIVO AO PROCESSO N° 23278. 012562/2016-17 ENTRE A FUNDA(}AO ESCOLA
POLITECNICA DA BAHIA E O INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E
TECNOLOGIA DA BAHIA.

1. DO OBJETO

O objeto deste Plano de Trabalho & a implantagdo da pesquisa, desenvolvimento e servigos
tecnoldgicos de modelagem, simulacdo e prototipagem.

2. PERIODO DE EXECUCAO

Este piano de trabalho sera executado em 60 (sessenta) meses.

3. JUSTIFICATIVA

No processo de inovagdo, o desenvolvimento é o estdgio inicial do ciclo de vidados produtos,
que possibilita analisar sua forma e funcionalidade na etapa anterior a producdo definitiva e
liberagdo para comercializacdo. Nessa fase, a modelagem tridimensional em softwares de CAD
(Computer-Aided Design-Desenho auxiliado por computador) permite uma avaliagdo e
adequacdo da forma, da funcionalidade e a realizagdo de simulagfes virtuais das condigdes
operacionais. Frequentemente, os modelos em CAD devem ser avaliados em relagdo aos
esforgos e cargas que sdo submetidos, esta etapa do desenvolvimento permite avaliar, ainda
em ambiente virtual, a capacidade e a limitag&o das solugles propostas, esta etapa é realizada
por meio de modelagem e simulagdo numeérica em softwares de CAE (Computer-Aided
Engineering — Engenharia auxiliada por computador).Os prototipos sdo utilizados para teste e
verificagdo de qualquer tipo de produto que necessite avaliagdo de formato, visualizacdo e
planejamento da atividade de fabricacdo. Atualmente, a prototipagem rapida posiciona-se
como elemento que atende as demandas por rapidez e flexibilidade no processo de inovacéo
de produtos. Esta tecnologia permite fabricar componentes fisicos (protétipos e modelos) em
trés dimensdes por diferentes técnicas: por adigdo de material (impressédo 3D) ou por retirada
de material (usinagem), a partir da modelagem feita em software especifico para esse fim.
Com as informacOes obtidas diretamente do modelo geométrico gerado no sistema, a
impressora faz a adigdo ou remogdo de material para a criagdo de prototipos tridimensionais.
Esses modelos conferem maior celeridade e assertividade ao desenvolvimento de produtos,
qualificando o processo de inovagdo e promovendo por extensdo o desenvolvimento regional,
do mercado e dos setores produtivos envolvidos.

4. DA COORDENACAO

As atividades previstas neste Plano de Trabalho serdo coordenadas pelos servidores do IFBA:
Prof. Anténio Gabriel Souza Almeida e Prof. Antonio Carlos Peixoto Bitencourt,
respectivamente coordenador e vice-coordenador deste projeto.

5. EQUIPE EXECUTORA

Além do coordenador e vice, com carga horaria semanal de 10h cada, fardo parte da equipe
executora do projeto os seguintes profissionais dedicados ao projeto:

Titulo Atividades
Técnico em Mecanica Operacionalizacdo dos processos de desenvolvimento
Estudante de Engenharia | Acompanhamento e apoio dos processos de desenvolvimento
Industrial Mecénica

Estudante de Curso Acompanhamento e apoio dos processos de desenvolvimento
Técnico em Mecanica
Técnico Administrativo Atua no acompanhamento dos processos e gestéo da qualidade
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6. METAS, ATIVIDADES E CRONOGRAMA
6.1 Metas
Espera-se que ao final do projeto as seguintes metas sejam alcancgadas:
a) A equipe executora devidamente qualificada para o desenvolvimento de

produtos e realizagdo de servicos tecnolégicos de modelagem, simulagdo e
prototipagem;

b) Desenvolvimento de produtos e realizacgdo de modelagens, simulacdes e
prototipagens para atender a demanda de entidades publicas e privadas.

6.2. Descrigao das atividades
Para a execugdo desses servigos, pretende-se dividi-los em trés etapas:
a) Qualificagdo da equipe executora:
a.1 Realizacéo de treinamentos para padronizacdo de procedimentos;
b) Realizagdo das atividades de pesquisa e desenvolvimento demandados por instituicdes
publicas e privadas;
¢) Execugdo dos servigos tecnolégicos de modelagem, simulacdo e prototipagem rapida:
¢.1 Recebimento de solicitagdes para a realizagdo de servigos tecnolégicos de
modelagem, simulagao e prototipagem tridimensional e plana;
c.2 Avaliagdo, aprovagdo e execugdo da proposta de realizacdo dos servigos
tecnoldgicos;
c.3 Desenvolvimento de modelos CAD
c.4 Desenvolvimento e avaliagdo de simulacdo em CAE
c.5 Fabricagdo do protétipo do modelo em impressora 3D e/ou equipamentos de
usinagem

6.3 Cronograma

Etapa | Executor

11 2|3/ 4|5/6|7|8|9|10| 11 | 12
a.l IFBA
b IFBA /FEP
c.1 IFBA
c.2 IFBA
c.3 IFBA
c.4 IFBA
c.5 IFBA

7. MECANISMOS DE ACOMPANHAMENTO DE EXECUGCAO

Os mecanismos utilizados para execugdo, acompanhamento e avaliagdo serdo os que se
seguem:

— IFBA - Apresentagdo de relatdrio técnico semestral contendo atividades, modelagens e
impressdes realizadas, principais dificuldades encontradas e agBes de correcio.

— FEP - Apresentagao de relatério financeiro semestral contendo recursos recebidos e
despesas realizadas em consonancia com o plano de aplicacdo.
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8. ORIGEM DOS RECURSOS FINANCEIROS

Os recursos para a realizagdo do presente plano de trabalho serdo oriundos da remuneragdo
das entidades publicas e privadas para atender a demanda feita por essas organizagbes ao
Polo de Inovagao Salvador.

Os valores atuais foram baseados nos custos envolvidos para realizagdo dos servigos:

Atividade
Modelagem tridimensional em CAD (hora de modelagem)

Simulacdo em CAE tridimensional (hora de avaliacdo)

Impressdo 3D simplificada (hora de impressdo)

Hora de impresséo / h R$ 97,78
Impressdo 3D | Material do modelo e de suporte / cm? R$ 2,92
Bandeja de impressao / unidade R$ 50,97
Centro de Usinagem (hora de usinagem) R$ 150,00
Usinagem Torno de Usinagem (hora de usinagem) R$ 120,00
Fresadora Ferramentaria (hora de usinagem) R$ 75,00

9. PLANO DE APLICACAO ORCAMENTARIO

Em razdo dos valores serem varidveis més a més o plano de aplicagdo serd apresentado em
valores percentuals excecdo para os valores de bolsa que fazem parte do custo fixo e,
inicialmente, sé deverdo ser pagos quando da existéncia de recursos.

Natureza da Despesa Percentual
Despesas de administracdo FEP 10%
Custos fixos do Polo de Inovacido Salvador 70%

Servigos de manutencdo do Polo de Inovacio Salvador
(aquisicdo de matéria-prima, manutencdo das maquinas e 10%
equipamentos, capacitacdo de pessoal etc.)

Reinvestimento (aquisicdo de equipamentos e materiais

0,
para pesquisa etc) 10%
Salvador/BA, de de 2017.
Prof. Dr.R funciacdo Filho ,
Reitor do Instfufo Fedaral a Bahia F A
RENATO DA 'KﬁﬁﬁéIAcAo FILHO SANDROLEMOS MACHADO
Reitor em exercicio - IFBA FUNDACAO ESCOLA POLITECNICA DA BAHIA

Diretor Geral
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