MINISTERIO DA EDUCACAO
UNIVERSIDADE FEDERAL DA BAHIA
PRO-REITORIA DE PLANEJAMENTO E ORGAMENTO
COORDENACAO DE CONTRATOS E CONVENIOS ACADEMICOS

PROCESSO N° 23066.043695/2021-98

TERMO DE COMPROMISSO QUE,
ENTRE SI, CELEBRAM A
UNIVERSIDADE FEDERAL DA
BAHIA E A FUNDACAO ESCOLA
POLITECNICA DA BAHIA.

Pelo presente instrumento, a UNIVERSIDADE FEDERAL DA BAHIA, nstituigdo Federal de
Ensino, sob forma de Autarquia em Regime Especial, criada pelo Decreto Lei n® 9.155 de 08 de
abril de 1946, vinculada ao Ministério da Educacdo, com sede na Rua Augusto Viana, s/n°,
Canela, Salvador-Bahia, inscrita no CNPJ sob o n° 15.180.714/0001-04, doravante denominada
UFBA, neste ato representado pelo Magnifico Reitor Prof. JOAO CARLOS SALLES PIRES
DA SILVA, brasileiro, portador do R.G. 1370392; SSP-BA, emissdo: 17/08/1978 ¢ do CPF
n°® 356.474.425-87, residente e domiciliado na Rua Aristides Novis, 105, Edf. Bosque Suico.
Federagdo. CEP: 40.210-630, Salvador, Bahia ¢ a FUNDACAO ESCOLA POLITECNICA
DA BAHIA, entidade fundacional sem fins lucrativos, inscrita no CNPJ/MF sob o n.°
15.255.367/0001-23, estabelecida na Rua Professor Severo Pessoa, 31 Federacdo, Salvador,
Bahia, doravante denominada FEP, neste ato representada por seu Diretor Geral Prof.
SALVADOR AVILA FILHO, brasileiro, casado, residente e domiciliado, nesta Capital, a Rua
Graciliano de Freitas, Roma, CEP. 40.444-340. Salvador - BA, portador do R.G. 2234511-69
SSP-BA, CPF n.° 408.829.265-00, resolvem celebrar o presente TERMO DE COMPROMISSO,
baseado nas Leis Federais n.°s 8.958/94, 12.349/2010, regulamentada pelos Decretos n.°
7.423/10 e 8.241/14, e, subsidiariamente, 8.666/93 e pelo presente instrumento mediante as
cladusulas e as condi¢des seguintes:

1. CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO

1.1 E objeto do presente instrumento, a regulamentagdo da gestdo administrativa/financeira pela
FEP com vistas a proporcionar o desenvolvimento do projeto “DEMALAP — Demonstrador de
Molde em Aluminio para Alta Produg¢do”, conforme especifica¢des, condi¢des, forma e prazos
constantes nas informagdes do projeto SIPAC de n® 229/2021, cujo documento € parte
integrante deste TERMO DE COMPROMISSO. Aderindo aos termos e condi¢des pactuados no
Acordo de Parceria para Pesquisa, Desenvolvimento e Inovacio — PD&I firmado entre a
Fundagdo de Desenvolvimento da Pesquisa (FUNDEP), a Universidade Federal de Santa
Catarina (UFSC), a Universidade Federal da Bahia (UFBA), o Centro Universitario SENAI
CIMATEC (SENAI/DR/BA) e a Fundagao Escola Politécnica da Bahia (FEP).

2. CLAUSULA SEGUNDA - DOS VALORES

2.1 O valor global do Acordo de Parceria — PD&I, firmado entre entre Fundacdo de
Desenvolvimento da Pesquisa (FUNDEP), a Universidade Federal de Santa Catarina (UFSC), a
Universidade Federal da Bahia (UFBA), o Centro Universitario SENAI CIMATEC
(SENAI/DR/BA) e a Fundagdo Escola Politécnica da Bahia (FEP), o qual deu causa a este
TERMO DE COMPROMISSO ¢ de R$ R$ 240.460,00 (duzentos e quarenta mil quatro centos
e sessenta reais);

2.2 O Planejamento Orgamentario do Projeto prevé recurso para pagamento de 18 (dezoito)
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meses de bolsas totalizadas no valor de R$207.000,00 (duzentos ¢ sete mil reais), conforme
detalhamento nas Informacgdes do Projeto SIPAC.

2.3 A FEP fara jus a R$ 21.860,00 (vinte e um mil oitocentos e sessenta reais), como
Despesa Operacional e Administrativa do Projeto (DOAP).

3. CLAUSULA TERCEIRA — DAS OBRIGACOES DA FEP
3.1 Realizar a gestdo administrativa e financeira;do do Projeto “DEMALAP — Demonstrador
de Molde em Aluminio para Alta Produ¢do”;

3.2 Utilizar os recursos financeiros, exclusivamente para os fins do “DEMALAP —
Demonstrador de Molde em Aluminio para Alta Produgdo’;

3.3 Responsabilizar-se pela contratacdo, fiscalizagdo e pagamentos necessarios a execuc¢dao do
projeto “DEMALAP — Demonstrador de Molde em Aluminio para Alta Produg¢do’;

3.4 Facilitar, por todos os meios ao seu alcance, a ampla acdo fiscalizadora da UFBA,
atendendo prontamente as solicitacdes porela apresentadas;

3.5 Responsabilizar-se pela guarda dos documentos relativos ao Projeto “DEMALAP —
Demonstrador de Molde em Aluminio para Alta Produgdo”.

3.6 Observar rigorosamente o disposto nas Leis Federais n°® 8.958/94 e n°
12.349/2010, Decretos n°® 7.423/10 e 8.241/14 e subsidiariamente na Lei n® 8.666/93;

3.7 Responsabilizar-se pelo pagamento de todos os encargos decorrentes dos recursos
humanos ndo disponibilizados pela UFBA, bem como admitir e dirigir, sob sua inteira e
exclusiva responsabilidade trabalhista, todo o pessoal de que necessitar para a execucdo do
objeto do presente TERMO DE COMPROMISSO;

3.8 Aplicar os recursos recebidos se a previsao de seu uso for superior a um meés e as receitas
auferidas obrigatoriamente utilizadas no objeto do presente TERMO DE COMPROMISSO,
devendo constar de demonstrativo especifico na prestagdo de contas final;

3.9 Divulgar, na integra, em sitio proprio na rede mundial de computadores — internet,
respeitado o sigilo dos dados pessoais preconizados pela Lei 13.709/2018 (LGPD):

3.9.1 O presente instrumento;

3.9.2 Os relatérios semestrais de execucdo do projeto “DEMALAP — Demonstrador
de Molde em Aluminio para Alta Produgdo”, indicando os valores executados, as
atividades, as obras e os servicos realizados, discriminados por projeto, unidade
académica ou pesquisa beneficiaria;

3.9.3 A relacdo dos pagamentos efetuados a servidores ou agentes publicos de
qualquer natureza em decorréncia do projeto “DEMALAP — Demonstrador de
Molde em Aluminio para Alta Produ¢do™;

3.10 Manter, durante toda a execu¢do do Acordo de Parceria — PD&I, compatibilidade com
as obrigacdes ora assumidas, todas as condi¢des exigidas para a sua efetivagdo.
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3.11 Nao subcontratar o objeto total do presente instrumento ou subcontratar parcialmente
acoes que delegue a terceiros a execucao do nucleo do objeto contratado.

3.12 Nao utilizar contrato ou convénio para arrecadagdo de receitas ou execugdo de despesas
desvinculadas de seu objeto;

3.13 Nao utilizar fundos de apoio institucional da fundagdo de apoio ou mecanismos similares
para execucao direta de projetos;

3.14 Nao conceder bolsas de ensino para o cumprimento de atividades regulares de magistério de
graduacdo e pos-graduacdo nas instituigdes apoiadas;

3.15 Nao conceder bolsas a servidores a titulo de retribui¢do pelo desempenho de fungdes
comissionadas;

3.16 Nao conceder bolsas a servidores pela participacdo nos conselhos das fundagdes de
apoio;

3.17 Abrir conta especifica para movimentagdo dos recursos recebidos;
3.18 Proceder a habilitacdo da instituicdo concedente com base no Art.25 do Decreto 8.240/2014.

4. CLAUSULA QUARTA -DOS BENS ADQUIRIDOS

4.1 Em observancia a Lei Federal de N° 13.243 de 11de janeiro de 2016, Art. 13, §lo e

§2°. Os bens gerados ou adquiridos no ambito deste projeto serdo incorporados, desde sua
aquisi¢do, ao patrimonio da UFBA, na forma da Portaria 137/2015 - UFBA.

5. CLAUSULA QUINTA -DAS OBRIGACOES DA UFBA

5.1. Constitui-se obrigagdo da UFBA, através da Escola Politécnica responsabilizar-se,
tecnicamente, pela execugdo do projeto, por seu coordenador o professor ARMANDO DE SA
RIBEIRO JUNIOR, SAPE 2196670, vice-coordenador o professor JULIO AUGUSTO
MENDES DA SILVA, SIAPE 2058938 ¢ fiscalizagio por MONICA CRISTINA CARDOSO
DA GUARDA, STIAPE 2181909.

6. CLAUSULASEXTA-DAPUBLICACAO

6.1. Incumbira a UFBA, providenciar, a sua conta, a publicagio deste TERMO DE
COMPROMISSO no Diario Oficial da Unido, no prazo de até 20 (vinte) dias, a contar da data de
sua assinatura.

7. CLAUSULASETIMA- DA VIGENCIA
7.1. O presente TERMO DE COMPROMISSO vigorard a partir da sua assinatura por 18
(dezoito) meses e até a data final de vigéncia do Acordo de Parceria — PD&I Originario.
Podendo ser prorrogado, se vinculado aos aditivos do Acordo de Parceria para Pesquisa,
Desenvolvimento e Inova¢ciao — PD&I, caso ocorram.

8. CLAUSULA OITAVA — DA PRESTACAO DE CONTAS

8.1 Caso descumprimento do prazo de prestacdo de contas, estipulando pela concedente a
UFBA notificara a FEP estipulando o prazo de 30 dias para o cumprimento da Clausula de
Prestacdo de Contas do Convénio originario.
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9. CLAUSULA NONA - DA RATIFICACAO DOS TERMOS DO ACORDO
9.1 As partes ratificam integralmente os termos do Acordo de Parceria para Pesquisa,
Desenvolvimento e Inovacdo — PD&I, ficando incorporado as condigdes ora pactuadas.

10. CLAUSULA DECIMA - DOS CASOS OMISSOS

10.1 Os casos omissos no presente ajuste serdo resolvidos de comum acordo entre os participes,
podendo ser firmados, se necessario, termos aditivos que faro parte integrante deste
instrumento.

11. CLAUSULA DECIMA PROMEIRA - DO FORO
11.1 Para dirimir as questdes oriundas do presente instrumento, ¢ competente o Foro da
Justica Federal da Capital do Estado da Bahia.

11.2 E por estarem justos e acordados, assinam o presente TERMO DE COMPROMISSO em
02 (duas) vias de igual teor e forma, na presenca das testemunhas signatarias, para que se

produzam os necessarios efeitos juridicos e legais.

Salvador, de de

O SERPRO [ 1
Assinado digitalmente por: ]

ASSINATURAS: ‘JOAO CARLOS SALLES PIRES DASILVA
(CPECNPIC .0l - Assinadoiems
35647442587 - 111272021

Sua autenticidade pude ser conflrmada no endereco :
<http://www.serpro.gov.br/assinador-digital>

JOAO CARLOS SALLES PIRES DA SILVA
Reitor - UFBA

S SEIIPIIO

SALVADOR AVILA FILHO v

Sua autenticidade pode ser confirmada no endere o'
<http://www.serpro.gov.br/assinador-digital>

SALVADOR AVILA FILHO
Diretor - FEP

TESTEMUNHAS:
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UNIVERSIDADE FEDERAL DA BAHIA EEE
SISTEMA INTEGRADO DE PATRIMONIO, ADMINISTRAGAO E
CONTRATOS

INFORMAGOES DO PROJETO 13847.11.1022

DESCRIGAO DO PROJETO

Novo Numero:
Numero de Registro:
Data de Cadastro:
Custos de
Execucgao(Total
Detalhado):

Valor da
Remuneragao a
Instituicao:

Despesa Operacional
e Administrativa do
Projeto (DOAP):
Valor do Projeto:
Titulo do Projeto:
Ambito:

Tipo de Captacao de
Recurso:

Tipo de Projeto:
Periodo de Execugdo:

Problema da
Pesquisa:

Como ocorrera a
participagao dos
resultados?

13847.11.1022
229/2021
13/09/2021

R$ 218.600,00

R$ 0,00

R$ 21.860,00

R$ 240.460,00
DEMALAP - Demonstrador de Molde em Aluminio para Alta Produgédo
Nacional

TIPO D

PESQUISA CIENTIFICA - APLICADA
31/01/2022 a 30/07/2023

As pecas plasticas injetadas consolidaram-se como o tipo de componentes mais
presentes em produtos industriais, particularmente na industria automobilistica. Este
crescimento tem exigido uma melhoria na produtividade e da qualidade do ferramental
necessario para a moldagem por injegdo. A qualidade da pega injetada por sua vez
depende de varios parametros como o material injetado, a geometria da pega e do
molde e os parametros de injegdo adotados. Um dos aspectos mais importantes em
termos de aprimoramento do processo de moldagem por injecdo € a busca por um
aumento da produtividade mantendo a qualidade desejada da pega injetada.
Atualmente as principais dificuldades encontradas pela indlstria no uso de moldagem
por injecdo em termos de produtividade, estdo relacionadas com o tempo de
fabricagdo dos moldes e o tempo de ciclo de injecdo. Os moldes sdo tradicionalmente
fabricados em agos, materiais que apresentam boa resisténcia mecanica, mas baixos
valores de condutividade térmica, o que aumenta o tempo de ciclo de injecdo
diminuindo a produtividade do processo. Uma alternativa para superar tal dificuldade é
0 uso de moldes fabricados com ligas de aluminio, que apresentam uma condutividade
térmica cerca de quatro vezes maior do que a do ago (ARIETA FILHO, 2016).

Apesar da vantagem supracitada, o uso de moldes de aluminio no Brasil é restrito a
fabricagdo de pequenos lotes de pecas, diferentemente de outros paises onde
montadoras ja usam estas ferramentas para a producdo de milhares de pecas,
obtendo assim uma maior produtividade do processo. Os fatores que limitam o uso de
moldes de aluminio estdo relacionados a sua menor resisténcia mecanica e o
desconhecimento dos efeitos da alta condutividade térmica do material no processo de
injecdo e na qualidade da peca injetada.

Os altos valores de condutividade térmica do aluminio alteram significativamente as
condigdes do processo de injecdo e consequentemente afeta a qualidade das pegas
injetadas. E necessério avaliar as condigdes do processo de injegdo e estabelecer
critérios de projeto do molde e das pegas injetadas considerando tais efeitos. Portanto,
promover estudos que aprimorem os conhecimentos sobre o uso de moldes de
aluminio é fundamental para determinar as diferengas entre o uso deste tipo de molde
e aqueles fabricados com ago. A partir dos resultados destes estudos, espera-se obter
um maior dominio desta tecnologia, o que certamente aumentara o potencial do uso
de moldes de aluminio pelas empresas atuantes no setor automobilistico.

O projeto DEMALAP aqui apresentado objetiva demonstrar a viabilidade do uso de ligas
de aluminio como material base para a fabricagdo de moldes de injecdo voltados para
alta produtividade, visando potencializar a competitividade global no ciclo de vida da
peca termoplastica injetada. Essa tecnologia ja é empregada no exterior e proporciona
vantagens econOmicas e técnicas para a cadeia automotiva, promovendo a
competitividade e beneficiando a fabricagdo local de ferramentas.

Motivados por essa alternativa, nesse projeto sera desenvolvido um molde
demonstrador, empregando uma liga de aluminio com o objetivo de gerar
conhecimento e difundir o emprego desta tecnologia na cadeia produtiva nacional.
Além disso, serdo realizadas uma série de analises utilizando sistemas CAE reoldgico e
estrutural de forma a estabelecer critérios de projeto e uso de moldes de aluminio,
além de orientagBes para o projeto de pegas plasticas injetadas neste tipo de
ferramenta. O projeto prevé ainda a criagdo de material didatico e video-aulas que
serdo posteriormente disponibilizadas em plataforma online. Além disso, sera criado
um percurso formativo online, de tal forma que sejam concedidos certificados aos
técnicos que assistam aos cursos e respondam a questionarios. Esta estratégia visa
estimular a realizagdo dos cursos e absorgdo do conhecimento pelo setor.

Em parceria

IDENTIDADE DO OBJETO (OBJETIVO GERAL)

O projeto “Demonstrador de Molde de Aluminio para Alta Produgdo”, denominado DEMALAP, objetiva
demonstrar a viabilidade do uso de ligas de aluminio como material base para a fabricacdo de moldes de
injecdo voltados para alta produtividade, visando competitividade global no ciclo de vida da pega termoplastica

injetada.

JUSTIFICATIVA DA PROPOSIGAO

Moldes de injegdo sao

tradicionalmente fabricados com ligas de ago. Mais especificamente para materiais

termoplasticos, emprega-se normalmente o aco P20 nas cavidades que apesar de apresentar boa resisténcia

mecanica, estabilidade

térmica e facilidade de trabalhar o acabamento superficial do mesmo, possui uma

grande desvantagem que é uma condutividade térmica, em média, quatro vezes menor que ligas de aluminio.

https://sipac.ufba.br/sipac/convenios/projeto/visualizar_projeto.jsf
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No processo de moldagem por injecdo, a taxa de transferéncia de calor é essencial para reduzir os ciclos de
moldagem e, por consequéncia, aumentar a produtividade do processo, obtendo mais pegas plasticas por
hora/maquina. Adicionalmente, os tempos de usinagem de fabricacdo de moldes de ago sdo elevados e
impactam no desenvolvimento de novos produtos, o que poderia ser reduzido com o emprego de outros
materiais.

Uma alternativa aos moldes de ago é o emprego de moldes em ligas de aluminio, os quais ja s&o utilizados,
eventualmente, para os chamados moldes-protétipo, para a produgdo de pequenas séries de pecas, de modo a
validar a geometria da peca e produzir uma pré-série. Porém, acredita-se que o emprego destes moldes é
limitado, pois apresentariam desgaste superficial elevado e amassamento/deformacdo das superficies de
fechamento. A argumentagdo é que estes moldes de aluminio produzem apenas algumas centenas a milhares
de pecas, dependendo da complexidade geométrica e da resina termoplastica injetada. A escolha por estes
moldes protdtipo é feita devido a rapidez na sua produgdo e menor custo que o molde definitivo,
tradicionalmente feito em ago. Assim, validada a geometria com moldes de aluminio é fabricado o molde em
ago para, entdo, produzir centenas de milhares de pegas (KING, 2016).

No entanto, existem montadoras que usam moldes de aluminio para a produgdo de milhares de pecgasl, da
mesma forma que um molde de ago. A escolha pela utilizagdo de moldes de aluminio decorre da sua fabricagdo
ser mais rapida e o molde produzir pecas de forma mais econémica, em decorréncia da produtividade maior.
Porém, para o sucesso do emprego de ligas de aluminio como cavidades definitivas em moldes de injegéo de
alta produtividade, existem diferencas no projeto do molde e da peca injetada, tratamentos térmicos e
superficiais e particularidades (ajustes) de processo de moldagem por injegdo. Desta forma, para difundir o uso
de moldes de aluminio é necessario antes mapear estas diferencas através fabricagdo e uso de um
demonstrador: molde de injecdo em escala natural, analisando todos os tempos e caracteristicas peculiares
para a posterior difusdo do conhecimento na inddstria automotiva, ferramentarias e transformacdo de
termoplasticos. E necessario também determinar as melhores praticas de forma a aumentar a longevidade de
um molde utilizando ligas de aluminio.

Esta proposta prevé o emprego de simulagdo para analise de tensdes, transferéncia de calor e reologia, assim
como a instrumentagdo de um molde de injecdo fabricado em aluminio, aqui denominado demonstrador, para
captura e avaliagdo dos dados de forma a apresentar de forma a embasar os resultados obtidos. Além disto,
este projeto poderd nuclear estudos e novos desenvolvimentos tecnoldgicos na &rea de moldes de aluminio,
motivados pelos anseios da Industria Brasileira em evolugdo tecnoldgica nesta area.

Com relagdo a escolha do material, nesta proposta, a intengdo é trabalhar com a liga 7075, sugerido por
ARIETA FILHO et al. (2019), mas pretende-se, juntamente com os parceiros do projeto, fazer a avaliagdo da
disponibilidade do mercado e a viabilidade de tratamento térmico (tamanhos/espessuras disponiveis) para a
tomada de decisdo final com relagdo a liga a ser utilizada. Uma andlise mais criteriosa, usando também
simulagBes computacionais, irdo permitir uma analise mais ampla sobre possiveis ligas de aluminio a serem
empregadas.

O material plastico injetado e a geometria da pega que sera adotada para o demonstrador, por sua vez,
também serdo discutidos com as empresas parceiras no inicio do projeto. O objetivo € selecionar uma
geometria pré-existente, ja com custos e performance em molde de AISI P20 rastredveis, de forma a comparar
com os resultados obtidos com o demonstrador. Se ndo for possivel, sera definida uma geometria e escolhido
um material que possam representar de forma mais ampla possivel as aplicagdes na area automotiva.

E importante ressaltar que todo o processo de desenvolvimento sera mapeado, com a identificacdo das etapas,
atividades, ferramentas e melhores praticas. O conhecimento e experiéncia gerados no processo de
desenvolvimento do demonstrador serd registrado, em forma de: artigos cientificos, artigos tecnoldgicos e,
principalmente, material didatico/instrucional.

O material didatico serd elaborado também na forma de video-aulas e disponibilizadas em plataforma online.
Além disso, sera criado um percurso formativo online, de tal forma que sejam concedidos certificados aos
técnicos que assistam aos cursos e respondam a questionarios. Esta estratégia visa estimular a realizacdo dos
cursos e absorgdo do conhecimento pelo setor. Serdo gerados cursos para Projeto, Fabricagdo e Injegdo,
direcionados aos respectivos publicos de técnicos e engenheiros. Adicionalmente, um curso mais informativo e
geral sobre as vantagens e oportunidades de uso de ligas de aluminio em moldes definitivos de injegéo
também serd estruturado.

Um ponto fundamental do projeto é que o mesmo impactard e melhorard a competitividade do setor de
ferramentarias, em distintos contextos.

A competitividade das ferramentarias é afetada por diversos fatores, mas pode-se citar como os mais criticos:
custos, tempo de fabricagdo do molde e custos de matéria prima. Para o custo de fabricagdo, existe impacto do
custo de produgédo (hora-maquina, hora-homem, insumos) e o custo da oportunidade. O custo da oportunidade
é a fabricacdo de outro molde deixar de ser realizada em fungdo da ndo otimizagdo do tempo de fabricagdo, ou
seja, a indisponibilidade de horas-méaquina e horas-homem. Todos estes fatores impactam de forma
significativa a competitividade das ferramentarias nacionais. O uso de ligas de aluminio, como material final de
fabricagdo de moldes de injegdo, impactara positivamente no setor de ferramentaria por:

1 - Possibilitar a fabricagdo de moldes de injegdo em menor tempo, reduzindo tempo de entrega destes
moldes;

2 - Disponibilizar moldes com maior performance (menor tempo de injegdo, menor distorgdo dimensional das
pegas) e mais competitivos;

3 - Possibilitar a redugcdo de custos de fabricagdo, reduzindo também os custos dos moldes de injecgdo,
tornando a producdo das pegas mais competitiva;

4 - Oportunizar maior volume de produgdo das ferramentarias por meio da redugdo dos tempos de fabricagao;
5 - Disponibilizar aos sistemistas e montadoras um molde em menor tempo e com custos reduzidos;

6 - Possibilitar que um maior nimero de moldes possa ser contratado pelas montadoras e sistemistas no
mercado nacional, devido a disponibilidade maior de maquinas nas ferramentas, resultado da redugdo do
tempo de produgdo do molde.

Em suma, o projeto busca demonstrar a viabilidade do uso de ligas de aluminio como material a ser utilizado
nas figuras dos moldes de injegdo. Essa demonstragdo serd dada pela construgdo de ferramenta de injegdo
empregando projeto apropriado, aplicagdo de insumos e estratégias de

usinagem otimizadas para a liga de aluminio selecionada e ajustes corretos do processo de injegdo. A Figura 1
demostra de forma de forma esquematica, onde serdo os maiores ganhos referentes aos tempos ganhos com a
utilizagéo de ligas de aluminio.

Além disto, este projeto podera nuclear estudos e novos desenvolvimentos tecnoldgicos na area de moldes de
aluminio, motivados pelos anseios da Industria Brasileira em evolugdo tecnoldgica nesta area. Para isto, sera
realizado um workshop final do projeto para divulgagdo dos resultados e apresentar a proposta de nucleagao.

METODOLOGIA

O processo de desenvolvimento do demonstrador envolve uma série de etapas, conforme exposto na Figura 3.
O processo inicia-se com o desenvolvimento de analises CAE estrutural do molde e da peca injetada e reoldgica
do processo de injegédo, incluindo andlise de resfriamento e empenamento da pega. Em seguida sera definida a
geometria da peca e resina a ser injetada, passa pelo projeto e fabricagdo do molde, instrumentagdo do molde,
injecdo de pegas e avaliagdo dos dados, seguindo de novas andlises CAE. Neste processo, estdo envolvidos
distintos atores, como parceiros académicos, montadoras, sistemistas, ferramentaria e parceiros. E, em cada
uma das etapas, existem entregdveis, conhecimentos, os quais serdo sistematizados e compartilhados, por
meio de workshops, artigos e materiais didaticos. Em suma, esta figura apresenta a complexidade de
execugdo, que a principio parece simples e linear, mas que exigird muita interagdo e iteragdo entre os
participantes.

Figura 3. Sequéncia de desenvolvimento do projeto DEMALAP.

Como exposto, esta proposta pretende realizar um estudo amplo de forma a fundamentar bem os critérios para
uso das ligas de aluminio em moldes de injegdo aplicados a alta produgdo. Esta fundamentacdo sera baseada
na literatura e entrevistas com especialistas nacionais e, se possivel, internacionais, dependendo da abertura e
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disponibilidade dos mesmos.

Também serd realizada uma andlise comparativa dos efeitos dos parédmetros envolvidos (geométricos,
parametros de injecdo, material do moldado, etc) utilizando os moldes tradicionais e aquele fabricado em
aluminio, através de simulagBes CAE. A partir disso, serd projetado e fabricado o demonstrador, prevendo
cuidados extras na anotacdo de todos os aspectos tecnoldgicos empregados/testados, as dificuldades
encontradas e as formas de contorno das mesmas. Isso também exigird a instrumentagdo do demonstrador,
para que o mesmo seja validado em conjunto com as simulagdes CAE realizadas do mesmo. Esta agdo é
essencial, pois para provar que o molde iria durar o tempo requerido, dentro do prazo do projeto (18 meses),
sO é possivel através de validacdo dos dados de simulagdo com dados experimentais. Obviamente que essa
resposta depende muito a geometria da pega e material a ser injetado, porém isso ainda carece de consenso
entre os parceiros do projeto, conforme explicado anteriormente.

A partir das etapas apresentadas na Figura 3, para fins de detalhamento do projeto, foi elaborada a Estrutura
Analitica do Projeto (EAP), a qual estd representada na Figura 4. Como pode ser observado, o projeto
apresenta 5 (cinco) entregdveis, sendo eles: o projeto do molde, os resultados das analises de simulagdo, o
demonstrador (molde), o lote de pecgas injetadas e avaliadas e, por fim, a plataforma de conhecimento.

Figura 4. Estrutura Analitica de Projeto Preliminar.

A seguir, com base na EAP serd detalhada a metodologia empregada no desenvolvimento do trabalho, a qual
estd estruturada em 5 (cinco) pacotes de trabalho (Work Package), salientando que o escopo da presente
proposta envolve o projeto de um molde (demonstrador) para injegdo de termoplastico fabricado em liga de
aluminio, a avaliagdo da ferramenta na produgdo de pegas injetadas, a andlise de parametros de injegdo
adequados e diretrizes para o projeto das pegas que serdo injetadas, além de elaborar a inteira documentagé&o
de todo o processo e promover cursos de formacgdo de técnicos para uso de ligas de aluminio. Assim, para
atingir todos os objetivos supracitados foi necessario dividir a metodologia em quatro atividades n&o
sequenciais.

¢ WP1 - Projeto do Molde de Aluminio

e WP2 - Simulagdo Mecéanica/Estrutural e Reoldgica do processo e da Pega Injetada

e WP3 - Fabricagdo do Molde de Aluminio

e WP4 - Andlise do Processo de Injegdo de Lote de Pegas

e WP5 - Estruturagdo e Compartilhamento do Conhecimento

Estes pacotes de trabalho serdo detalhados a seguir:

WP1 - PROJETO DO MOLDE DE ALUMINIO

O projeto iniciaréa com a definigdo de uma pega / geometria adequada para o desenvolvimento do estudo de
caso pratico. Esta tarefa serd realizada em conjunto com as empresas parceira ao projeto. O ideal é utilizar
uma peca fabricada por algum parceiro de forma que seja possivel, inclusive, comparar os resultados
observados na injecdo com molde de aluminio com aqueles obtido usando o molde fabricado em ago.

De forma paralela a esta escolha, também com a participagdo dos envolvidos no projeto, deverdo ser definidas
as necessidades, os requisitos e as restrigdes associadas a utilizagdo de moldes de aluminio. Estas informag&es
irdo corroborar para o processo de tomada de decisdo, envolvendo critérios técnicos e econémicos.

Assim, o critério geral para esta selecdo é escolher uma peca cujas geometria e dimensdes representem
situagdes que possam dificultar o processo de injegdo, considerando o resfriamento mais rapido do molde.
Estas informagdes irdo compor um conjunto de conhecimentos que permitirdo identificar e mensurar os
diferenciais do emprego de molde de aluminio. Pretende-se ainda, entrevistar ao menos duas ferramentarias
norte-americanas, que fagam o uso de moldes de aluminio para pegas automotivas. Uma viagem esta
programada para este fim. Também serd feito o levantamento das informagdes junto aos parceiros e
especialistas indicados, sobre as orientagdes referentes ao projeto de moldes em cavidades fabricadas em ligas
de aluminio.

Um aspecto importante desta etapa inicial é que, embora as atividades sejam sequenciais, ocorrerd uma
interagdo entre as etapas, com o objetivo de validar as decisGes tomadas e poder consolidar o conhecimento
gerada.

Nesta etapa, sera iniciado o projeto do molde, envolvendo o desenvolvimento do sistema estrutural, sistema de
refrigeracdo, de extracdo e de injegdo.

Um aspecto importante nesta etapa, envolve a simulagdo mecénica dos moldes de aluminio, uma vez que, um
dos aspectos mais importante e que limitam o uso de molde de aluminio é a baixa resisténcia mecanica do
aluminio se comparado ao ago. A simulagdo dos efeitos da temperatura e forgas do processo de injegdo
(temperatura, pressdo e fluxo) nos moldes é fundamental para determinar a integridade do molde quando
submetido a condigdes severas de uso. A partir destas informagdes serd possivel determinar o real efeito desta
menor resisténcia do aluminio, as eventuais limitagdes de uso e, principalmente, definir parametros para o
projeto dos moldes e das pegas injetadas.

Um aspecto importante desta etapa envolve a estruturacdo do “know-how” associado ao projeto e fabricagao
de moldes de aluminio. Assim sendo, as informagdes levantadas serdo com base na revisdo da literatura e
entrevistas com especialistas.

Com o desenvolvimento deste WP serd possivel:

e Estruturar o conhecimento em termos de necessidades, requisitos e restricdes associados ao projeto de
moldes de injegdo.

e Estudar as geometrias que possam provocar dificuldades na injecdo das pecas plasticas;

o Avaliar as informagGes obtidas o efeito do rapido resfriamento observado nos moldes de aluminio no processo
de injecdo em pegas com as geometrias identificadas na Atividade 1;

» Projetar o molde de injegdo e da pega injetada (ou alteragGes se for o caso), através do uso de CAE reoldgica
e estrutural. Atengdo especial seré dada ao projeto do sistema de refrigeragdo do molde e nos ajustes para a
sua instrumentacgdo (instalagdo dos sensores de pressdo, termopares, extensdmetros e células de carga);

e Comparar os resultados obtidos com o de uma pega fabricada por algum parceiro ou definir uma nova
geometria para ser usada no estudo de caso;

Assim, como entrega deste WP ter-se-a o Projeto do Molde de Aluminio, salientando que, a depender dos
resultados do WP2, adequacGes no projeto do molde serdo necessérias.

WP2 - SIMULAGCAO ESTRUTURAL E REOLOGICA

A simulagdo do processo de injegdo por meio do emprego de ferramentas CAE fornecerdo informagdes valiosas
ao projeto e que ird diminuir consideravelmente os custos relativos aos experimentos. Através desta técnica
sera possivel avaliar o efeito da alta condutividade térmica do aluminio no processo de injecdo de
termoplasticos e na qualidade da pecga injetada. Serdo definidas geometrias padrdes para identificar possiveis
dificuldades no processo de injecdo e parametros geométricos que irdo e estabelecer um conjunto de
orientagdes do projeto da pega que serd injetada de forma a minimizar tais dificuldades. Serdo avaliados
parametros como limites e variagBes de espessuras, tolerancias dimensionais no moldado, possiveis alteragGes
na contragdo do material injetado, eventuais defeitos no moldado (empenamento, marcas de contragdo,
preenchimento incompleto, efeito de hesitagdo, overpack, ar aprisionado, linhas de solda, etc) sempre
relacionando tais aspectos com parédmetros geométricos. Também serdo determinados os parédmetros 6timos
de processo que por sua vez serdo comparados com aqueles usados nos moldes de ago;

Como exposto, a realizagdo deste WP sera intensa na utilizagdo de ferramentas CAE para analisar a viabilidade
funcional do molde, sob diferentes condigdes de uso. Nesta etapa serdo realizadas simulagbes do tipo reoldgica
(processo), térmica e mecanica do moldado e, consequentemente, do molde.

Na simulagdo reoldgica é analisado o escoamento do material no sistema de alimentagédo e no interior da
cavidade, analisando o comportamento durante a fase de preenchimento e recalque. Fornece dados sobre a
pressdo de enchimento, temperatura da massa fundida, forca de fechamento e o tempo de injecdo. Pode-se
obter também valores do percentual de camadas solidificadas, orientagdo do fluxo e taxas de tensGes
cisalhantes na pega.

Na simulagdo térmica, o objetivo analisar o resfriamento do componente. Para isso, serd necessario que
estejam definidos os canais de refrigeragdo, fluido refrigerante e outros parametros do sistema. A troca de
calor entre o componente e o molde de injegdo é um fator preponderante, principalmente, em se tratando de
moldes de aluminio, para se obter uma operagdo econémica e produtos de boa qualidade.

A simulagdo mecénica do material injetado tem objetivo de analisar as deformagdes que ocorrem na pega apos

https://sipac.ufba.br/sipac/convenios/projeto/visualizar_projeto.jsf 3/9



09/02/2022 11:16 Sistema Integrado de Patriménio, Administracdo e Contratos

sua injecdo e extragdo, que normalmente sdo ocasionadas pelas tensGes residuais decorrentes do processo de
injegao e pelo resfriamento ndo uniforme do componente.

E, por sua vez, a simulacdo mecanica do molde, busca analisar as deformacdes do molde ocasionadas pelas
pressdes internas resultantes do processo de injegdo. A rigidez do molde determina a qualidade da pecga e seu
nivel de seguranga. Todas essas andlises serdo posteriormente validadas com dados experimentais.

Com o desenvolvimento deste WP sera possivel:

e Disponibilizar os resultados da simulagdo do material injetado no molde de aluminio e, uma possivel
atualizagdo do projeto do molde de aluminio, face as adequagdes necessarias.

e Interagir com os resultados do WP1 e WP2 sdo importantes e ja ocorrem quando do desenvolvimento de um
molde em ago.

Também é importante ressaltar que, as informag6es obtidas nos WP1 e WP2, serdo organizadas em forma de
material didatico e sdo fundamentais para orientar o projeto das pecas plasticas, o projeto e do uso dos moldes
de aluminio, sendo aproveitado no WP5.

WP3 - FABRICAGAO DO MOLDE DE ALUMINIO

Este pacote contempla um conjunto de atividades necessérias a fabricagdo do ferramental, incluindo aquisicao
de matéria prima, ferramentas de corte e acessorios, instrumentagdo do molde, realizagdo de usinagem,
servicos de tratamento térmico (se necessario) e tratamento superficial. Esta etapa também envolve a
montagem do molde de aluminio.

O processo de fabricacdo dos moldes de aluminio ocorrerd na ferramentaria do SENAI CIMATEC em Salvador
(BA), a qual conta com profissionais experientes, equipamentos adequados e estd atuando no mercado ha
mais de 20 anos.

Com o desenvolvimento deste WP serd possivel:

e Documentar todas as etapas do processo de fabricagdo, assim como, os parametros de corte, equipamentos,
ferramentas utilizadas, tempos ser&o registrados, com o objetivo de compor o material didatico e relatdrios
associados a este projeto. .

WP4 - ANALISE DO PROCESSO DE INJECAO DE LOTE DE PECAS

Com a conclusdo da fabricacdo do molde, a proxima etapa consiste na injecdo de lotes de pecas. Esta etapa
sera fundamental no projeto, pois nela serdo realizados testes experimentais com o molde de aluminio por
intermédio da injegdo de pecas plasticas, cuja geometria foi definida no inicio do projeto.

Durante o seu uso, o molde sera instrumentado com o uso de sensor de presséo, termopares, extensdometros e
células de carga para registrar a pressdo cavidade e temperatura e o estado de tensdes do molde e as forgas
de extragdo, respectivamente. Os dados experimentais serdo usados posteriormente para validar as simulagdes
numéricas. Também nesta fase serd monitorada eventuais defeitos na peca injetada em fungdo da variagdo dos
parametros de injecdo, através de varredura digital. Os parametros 6timos de injegdo serdo registrados para
avaliar o impacto do uso do aluminio na fabricagdo do molde.

Assim, neste WP serd realizada a instalagdo do sensor de pressdo, termopares, extensémetros e células de
carga no molde, o tryout processo e injecdo de lotes de pegas com o monitoramento dos pardmetros de
injecdo, estado de tensdes e temperatura do molde e forcas de extragdo, avaliagdo da qualidade da pega
injetada em fungdo dos parametros monitorados e elaboragéo de gréficos e relatdrios.

Com o desenvolvimento deste WP serd possivel:

» Analisar diversos pardmetros relacionados ao processo de injegéo, a qualidade da pega injetada, assim como,
o desempenho do molde de injecdo. Esta andlise permitira identificar os melhores parametros associados a
injegdo para fins de produgdo da pega com a qualidade desejada, sem desgastar o molde de injegdo.

» Documentar todos os pardmetros associados ao WP a fim de elaborar materiais didaticos e relatérios.

WP5 - ESTRUTURACAO E COMPARTILHAMENTO DO CONHECIMENTO

Ao longo do desenvolvimento de um projeto, o conhecimento gerado pode ser de natureza tacita ou explicita.
O conhecimento tacito é aquele adquirido ao longo das experiéncias e vivéncias particulares de cada pessoa. E,
o explicito aquele registrado, formalizado e documentado.

O desenvolvimento de moldes de envolve além do conhecimento explicito, devido a natureza da atividade,
também o conhecimento tdcito, advindo de especialistas em distintas areas de conhecimento.

Ao longo do desenvolvimento do demonstrador, os conhecimentos advindos de especialistas, aqueles
registrados em fontes da literatura e os gerados ao longo do projeto serdo sistematizados. Para isto, todas as
etapas do projeto serdo documentadas.

Como resultado final, espera-se que todo o conhecimento seja disponibilizado em uma plataforma online para
ensino e colaboragdo. N&o é pretendido construir tal plataforma, mas fazer o uso de outras plataformas
disponiveis, possivelmente aproveitando a prdpria plataforma do SENAI Nacional para a criagdo dos cursos.
Mas é preciso gerar contetido de qualidade, atrativo e dinamico para os publicos alvos.

Com o desenvolvimento deste WP sera possivel:

» Disponibilizar, na plataforma de conhecimento, atualizagdes de novas tecnologias, atualizagdo de boas
praticas e curso (videos, apostilas, provas / testes, divulgacdo). Além disto, sera realizado um workshop para
compartilhamento e divulgag&o dos resultados.

e Disponibilizar um guia de suporte que as empresas possam se auto avaliar com relacdo ao nivel de
maturidade para implantagdo do processo de fabricagdo de moldes de aluminio para injegdo de plasticos.

e Desenvolver um sistema de avaliagdo dos conteldos apresentados, para que ao final do programa de
capacitagdo, o profissional possa sair com uma certificagdo nesta area de conhecimento.

OBJETIVOS ESPECiFICOS

Projeto do Molde de Aluminio

Simulagdo Mecanica/Estrutural e Reoldgica do processo e da Pega Injetada
Fabricagdo do Molde de Aluminio

Andlise do Processo de Injegdo de Lote de Pegas

Estruturagdo e Compartilhamento do Conhecimento

(')RGRO/ENTIDADE CONTRATADO

Contratado:  FEP - FUNDACAO ESCOLA POLITECNICA CNP3J: 15.255.367/0001-23
Endereco: Rua Professor Severo Pessoa, 31 CEP: 40210630

Cidade: SALVADOR - BA Telefone:

Banco: Praca Pagto.:

Agéncia: Conta Corrente:

RESPONSAVEL (CONTRATADO)
Nome: SALVADOR AVILA FILHO CPF: 408.829.265-00 CI/érg. Exp.: 223451169 SSP-BA
Cargo: DIRETOR Fungdo: DIRETOR

ORGAO/ENTIDADE CONTRATANTE

Contratante: FUNDACAO DE DESENVOLVIMENTO DA PESQUISA CNP3J: 18.720.938/0001-41
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CRONOGRAMA DE EXECUGAO

Objetivo Especifico 5: Estruturacdo e compartilhamento do conhecimento Fabricacdo do molde de aluminio -

Desenvolvida por instituigdo parceira
Etapa/Fase Indicador

3.EXECUCAo 1.0 Paginas

na WEB Maio/2022

Periodo de Execugao

Agosto/2022

Objetivo Especifico: Criagdo de plataforma na WEB

4.EXECUGAO 1.0 Relatérios  Agosto/2022

Outubro/2022

Objetivo Especifico: Elaboragdo de material de divulgagdo

1.EXECUCRQ 3:0 Cursos

ministrados Maio/2022

Abril/2023

Objetivo Especifico: Elaboracdo e oferecimento de cursos

%~ 1.0 Numero
2.EXECUCAO de workshops

Objetivo Especifico: Workshops

Abril/2022

Abril/2023

Objetivo Especifico 1: Projeto do molde de aluminio

Etapa/Fase Indicador

1.ESTUDO 1.0 Projeto

concluido Janeiro/2022

Objetivo Especifico: Projeto/Definigdo da peca

2.ESTUDO 1.0 Relatérios  Janeiro/2022

Periodo de Execugdo

Dezembro/2022

Janeiro/2022

Un. Medida Quant. Valor
Paginas na
WEB 1,00 1,00
Relatérios 1,00 1,00
Cursos 3,00 1,00
ministrados
Numero de 1,00 1,00
workshops

Total do Objetivo Especifico 5: R$ 4,00

Objetivo Especifico: Know-how para diferenciais do molde em aluminio

3.EXECUCAQ 1.0 Projeto
concluido

Objetivo Especifico: Projeto do molde

Janeiro/2022

Objetivo Especifico 2: Simulagdo
Etapa/Fase Indicador

1.EXECUGAO 2.0 Relatérios
Objetivo Especifico: CAE Estrutural
2.EXECUCAO 2.0 Relatérios
Objetivo Especifico: CAE Reoldgico

3.EXECUC/7\O 1.0 Relatorios Fevereiro/2022
Objetivo Especifico: Andlise de sensibilidade

Janeiro/2022

Margo/2022

Un. Medida Quant. Valor
Projeto 1,00 9.351,26
concluido
Relatérios 1,00 14.026,76
Projeto 1,00 23.378,03
concluido

Total do Objetivo Especifico 1: R$ 46.756,05

Periodo de Execugdo
Janeiro/2022

Margo/2023

Margo/2023

Maio/2022

Un. Medida Quant. Valor
Relatérios 2,00 77.468,58
Relatérios 2,00 77.481,58
Relatérios 1,00 38.740,79

Total do Objetivo Especifico 2: R$ 193.690,95

Objetivo Especifico 3: Fabricagdo do molde de aluminio -Desenvolvida por instituigdo parceira

Etapa/Fase Indicador
1.0
_ Percentual
1.EXECUGAO (0-1) de
pegas
adquiridas
Objetivo Especifico: Aquisicdes
2.AVALIACAO 1.0 Moldes
! Preparados
Objetivo Especifico: Preparacdo
%~ 1.0 Moldes :
3.EXECUGCAO Fabricados Abril/2022
Objetivo Especifico: Fabricagdo do molde

%~ 1.0 Moldes
4.EXECUGCAO Tratados Junho/2022
Objetivo Especifico: Tratamentos
_ 1.0 Moldes
5.EXECUCAO prontos para Julho/2022
uso

Objetivo Especifico: Montagem e ajustes

Fevereiro/2022

Fevereiro/2022

Periodo de Execugdo

Margo/2023

Maio/2022

Novembro/2022

Novembro/2022

Novembro/2022

Un. Medida Quant. Valor
Percentual (0-

1) de pegas 1,00 1,00
adquiridas

Moldes 1,00 1,00
Preparados

Moldes

Fabricados 1,00 1,00
Moldes

Tratados 1,00 1,00
Moldes

prontos para 1,00 1,00
uso

Total do Objetivo Especifico 3: R$ 5,00

Objetivo Especifico 4: Analise do Processo de Injecdo de Lotes de Pegas Fabricagdo do molde de aluminio -

Desenvolvida por instituigdo parceira
Etapa/Fase Indicador

_ 1.0 Molde
1.AVALIACAO Pronto para
injecao

Julho/2022

Periodo de Execugédo

Novembro/2022

Objetivo Especifico: Preparagdo do molde para injegéo

1000.0 Pegas
injetadas

Objetivo Especifico: Injecdo de pecas

2.EXECUCAO

3.AVALIACAO 1.0 Relatérios Dezembro/2022
Objetivo Especifico: Levantamento de dados

https://sipac.ufba.br/sipac/convenios/projeto/visualizar_projeto.jsf

Outubro/2022

Fevereiro/2023

Fevereiro/2023

Un. Medida Quant. Valor

Molde Pronto

para injegao 1,00 1,00
Pecas 1.000,00 1,00
injetadas

Relatérios 1,00 1,00
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4.AVALIA(;AO 1.0 Relatdrios Fevereiro/2023 Margo/2023 Relatérios
Objetivo Especifico: Avaliagdo das pecas injetadas
Total do Objetivo

e Contratos
1,00 1,00

Especifico 4: R$ 4,00

Total Geral dos Objetivos Especificos: R$ R$ 240.460,00

RESUMO FINANCEIRO

Total Plano de Aplicagédo
Valor da Remuneragdo a UFBA
Despesa Operacional e Administrativa do Projeto (DOAP)

R$ 218.600,00
R$ 0,00
R$ 21.860,00

Valor Total do Projeto: R$ 240.460,00

PLANO DE APLICAGAO

Codigo Valor/Reajuste Previsto

DIARIAS (339014) R$ 0,00

AUX. FINANCEIRO ESTUDANTE - 339018 (339018) R$ 0,00
AUXILIO FINANCEIRO A PESQUISADORES (339020) R$ 0,00
PASSAGENS (339033) R$ 0,00

Total/Valor a Pagar
R$ 6.400,00

R$ 113.400,00

R$ 93.600,00

R$ 5.200,00

D1ARIAS - 339014

Favorecido Finalidade Internacional Quantidade

Valor da /.. Total

Diaria
ARMANDO SA RIBEIRO JUNIOR - Custear visita .
PROFESSOR_EFETIVO técnica EUA/Canada Sim 5,00 R$ 1.280,00 R$ 6.400,00
Observagao:

Total (R$): 6.400,00

AuxiLIos FINANCEIROS ESTUDANTES - 339018

Estudante Categoria Forma de Selegdo Quant. Valor(R$) Total(R$)
PESSOA AINDA NAO DISCENTE DE Entrevista e analise de
DEFINIDA MESTRADO curriculo 18 4.200,00 75.600,00

Fungdo Desempenhada: Mestrando Simulagdo numérica

PESSOA AINDA NAO DISCENTE DE Entrevista e andlise de
DEFINIDA GRADUACAO curriculo

Fungdo Desempenhada: Aluno de Iniciagdo Cientifica - Simulagdo

18 2.100,00 37.800,00

Total (R$): 113.400,00

AuxiLios FINANCEIRO A PESQUISADORES - 339020

. A 5
- . an Valor Quantidade . Valora
Interessado Categoria Tipo Auxilio Previsto de Parcelas p:lr;:w Pagar Total
ARMANDO SA /E?I?/';SEDNQS?%% °E R$ R$
RIBEIRO PROFESSOR_EFETIVO PESQUISA (Valor - 18 5.200,00 93.600,00
JUNIOR Mensal)

Total (R$): 93.600,00

PASSAGENS - 339033

Favorecido Tipo Internacional Quantidade

ARMANDO SA RIBEIRO JUNIOR -
PROFESSOR_EFETIVO

Finalidade: Visita técnica
Trecho: - (Ida e Volta)

Aérea Sim 1

Valor Total
R$ R$
5.200,00 5.200,00

Total (R$): 5.200,00

RESUMO DAS RUBRICAS

33.90.11 VENCIMENTOS E VANTAGENS FIXAS

33.90.13 OBRIGAGOES PATRONAIS

33.90.14 DIARIAS

33.90.18 AUXILIO FINANCEIRO A ESTUDANTE
33.90.20 AUXILIO FINANCEIRO A PESQUISADORES
33.90.30 MATERIAL DE CONSUMO

33.90.33 PASSAGENS E DESPESAS COM LOCOMOGAO
33.90.35 SERVICOS DE CONSULTORIA

33.90.36 OUTROS SERVIGOS DE PESSOA FISICA
33.90.39 OUTROS SERVICOS DE PESSOA JURIDICA
33.90.41 AJUDA DE CUSTO

33.90.47 OBRIGAGOES TRIBUTARIAS E CONTRIBUTIVAS
33.90.48 AUXILIO FINANCEIRO A PESSOA FISICA
33.90.95 INDENIZACAO PARA EXECUGCAO DE TRABALHO DE CAMPO
44.90.51 OBRAS E INSTALAGOES

44.90.52 EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE
99.99.99  RESERVA TECNICA

TOTAL RUBRICAS:

R$ 6.400,00
R$ 113.400,00
R$ 93.600,00

R$ 5.200,00

R$ 218.600,00

https://sipac.ufba.br/sipac/convenios/projeto/visualizar_projeto.jsf
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RESULTADOS ACADEMICOS ESPERADOS

Indicador Quant.
Artigo completo submetido ou publicado em anais de eventos 2
Observagao:
Artigo completo publicado em periddico cientifico 2
Observagao:
NUmero de projetos de iniciagdo cientifica realizados em fungdo do projeto 3
Observagao:
NUmero de dissertagdes de mestrado realizadas em fungdo do projeto 2
Observacéao:

DOCUMENTOS ANEXADOS AO PROJETO

. Servidor Data de i
Tipo do Documento Responsavel Cadastro Descrigcao
INSTRUMENTO JURIDICO ?Smg'\;(')o SARIBEIRO  16,09/2021 Minuta do Acordo de Parceria
PLANO DE TRABALHO/PROJETO ARMANDO SA RIBEIRO
APROVADO JUNIOR 16/09/2021 Plano de Trabalho
OUTRO f‘&m’g'\éDo SA RIBEIRO 16/09/2021 Equipe, Cronograma e Orgamento
DECLARAGAO PESSOA Fisica  ARVANDO SARIBEIRO 16/09/2021  Declaragso de teto constitucional
DECLARAGAO PESSOA Fisica ?‘Sm%'\éDo SA RIBEIRO 16/09/2021 Declaracao_inexistencia_de_nepotismo
ARMANDO SA RIBEIRO :
OUTRO JUNIOR 16/09/2021 Dados cadastrais
ARMANDO SA RIBEIRO Declaracao de ciencia dos dois tercos
OUTRO JUNIOR 16/09/2021 de membros
ARMANDO SA RIBEIRO Autorizagdo de participagdo Prof
OUTRO JUNIOR 17/09/2021 Armando no projeto
OUTRO ARMANDO SA RIBEIRO 19/09/2021 declaracao_de_indicacao_do_fiscal
JUNIOR
ALTERAGOES DE SITUAGAO DO PROJETO
Situacgao . = Autenticado = -
Data Anterior Situagao Nova Digitalmente Por Fungao Unidade
19/09/2021 PENDENTE ANALISE ARMANDO SA
10:45 CADASTRADO FUNDAGCAO RIBEIRO JUNIOR

Observacao: Registro de Acordo com as declarages de Carga Horaria (Em atendimento ao Artigo 5° do
Decreto n® 5.205/04 e item 9.2.25 do Acorddo n°® 2731/08), SEARA (Em atendimento as determinagdes do
itens 9.2.22 do Acorddo n° 2731/08 do TCU) e de Conformidade Nepotismo (Em atendimento as
determinagdes do itens 9.2.10 e 9.2.25 do Acdrddo n° 2731/08 do TCU e Sumula Vinculante n° 13 do STF)

NUCLEO DE
PENDENTE ANALISE E_
30/09/2021 prXOrH RETORNADO PARA  ISABELE GONDIM  geouipop(a)  ELABORACAO DE
11:06  fUNDACAO  AJUSTES MEIRELLES CONVENIOS E
CONTRATOS
/CCCONV/PROPLAN

Observagéao: * Inclusdo da vice - coordenadoria como membro efetivo do projeto;

e Mudar o nome do representante da UFBA para: JOAO CARLOS SALLES PIRES DA SILVA - REITOR;

e Alinhar os valores das metas em acordo com o cronograma de desembolso;

« Retificar o prazo das bolsas, em conformidade ao prazo de execugdo e vigéncia do projeto (18 meses).

05/10/2021 RETORNADO RETORNADO PARA  ARMANDO SA
17:35 PARA AJUSTES AJUSTES RIBEIRO JUNIOR

Observagéao:

05/10/2021 RETORNADO PENDENTE ANALISE ARMANDO SA
17:38 PARA AJUSTES FUNDAGCAO RIBEIRO JUNIOR

Observacéo:
22/10/2021 FERPENTE PENDENTE INDICAR SNAJUDTH COLABORADOR  ESCOLA
10:06 FUNDACAO PARECERISTA ARAGAO FUNDAGCAO POLITECNICA
Observacgao: Conforme andlise, dou de acordo!
NUCLEO DE
PENDENTE ANALISE E_
06/12/2021 INDICAR RETORNADO PARA  ISABELE GONDIM SERVIDOR(A) ELABORACAO DE
15:32 PARECERISTA AJUSTES MEIRELLES CONVENIOS E
CONTRATOS
/CCCONV/PROPLAN
Observacao: Alterar a data inicial das metas para janeiro de 2022.
01/02/2022 RETORNADO PENDENTE INDICAR ARMANDO SA
11:34 PARA AJUSTES PARECERISTA RIBEIRO JUNIOR
Observagéao:
NUCLEO DE
PENDENTE . ANALISE E_
09/02/2022 INDICAR PENDENTE ANALISE ISABELE GONDIM SERVIDOR(A) ELABORACAO DE
11:01 PARECERISTA FUNDACAO MEIRELLES CONVENIOS E
CONTRATOS
/CCCONV/PROPLAN

https://sipac.ufba.br/sipac/convenios/projeto/visualizar_projeto.jsf
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Observacdo: Andlise concluida. Ativagdo.

09/02/2022 ISABELE GONDIM
11:09 ATIVO ATIVO MEIRELLES
Observagao:

SIPAC | Superintendéncia de Tecnologia da Informagdo - (71) 3283-6100 | Copyright © 2005-2022 - UFRN -
iramaia.intranet.ufba.br
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UNIVERSIDADE FEDERAL DA BAHIA
EXTRATO DE COMPROMISSO Ne 229/2021

EXTRATO DE CONTRATO N2 2/2022 - UASG 153038 - UFBA

N2 Processo: 23066.009335/2021-67.

Pregdo N2 16/2021. Contratante: UNIVERSIDADE FEDERAL DA BAHIA.

Contratado: 06.039.956/0001-83 - ENGEL TECH ENGENHARIA EM ELEVADORES E ESCADAS
ROLANTES. Objeto: Prestagdo de servigos de conservagdo e manutengdo preventiva e
corretiva de elevador eletromecanico de passageiros, elevador tipo maca, elevador de
carga e plataforma de elevagdo motorizada para pessoas com mobilidade reduzida, com
fornecimento de pegas e insumos, para atender a ufba. - grupo 02.

Fundamento Legal: LEI 10.520 / 2002 - Artigo: 1. Vigéncia: 04/02/2022 a 04/02/2023. Valor
Total: RS 219.782,00. Data de Assinatura: 04/02/2022.

(COMPRASNET 4.0 - 04/02/2022).
EXTRATO DE CONTRATO N2 3/2022 - UASG 153038 - UFBA

N2 Processo: 23066.009335/2021-67.

Pregdo N2 16/2021. Contratante: UNIVERSIDADE FEDERAL DA BAHIA.

Contratado: 29.080.486/0001-05 - PREVELAR MANUTENCAO EM AR CONDICIONADO E
ELEVADORES LTD. Objeto: Prestacdo de servigos e conservagdao e manutengdo preventiva e
corretiva de elevador eletromecanico de passageiros, elevador tipo maca, elevador de
carga e plataforma de elevagdo motorizada para pessoas com mobilidade reduzida, com
fornecimento de pegas e insumos, para atender a ufba. - grupo 01.

Fundamento Legal: LEl 10.520 / 2002 - Artigo: 1. Vigéncia: 04/02/2022 a 04/02/2023. Valor
Total: RS 113.660,00. Data de Assinatura: 04/02/2022.

(COMPRASNET 4.0 - 04/02/2022).
EXTRATO DE TERMO ADITIVO

O 12 TERMO ADITIVO AO ACORDO DE COOPERACAO TECNICA, CIENTIFICA E CULTURAL
UFBA/FECOMERCIO/FAPEX N2 Processo: 23066.016877/21-96. Contratante: FEDERACAO DO
COMERCIO DE BENS, SERVICOS E TURISMO DO ESTADO DA BAHIA, CNPJ 15.231.533/0001-
51 Contratadas: UNIVERSIDADE FEDERAL DA BAHIA, CNPJ: 15.180.714/0001-04. Fundagdo
de apoio a pesquisa e a extensdo. CNPJ: 14.645.162/0001-91. Objeto: O 1° Termo Aditivo
prorroga a vigéncia do acordo de cooperagdo original, que tem o apoio da FAPEX ao
projeto: "Gestdes Empresariais Inspiradoras: A Trajetéria dos Grandes Administradores
Baianos e seus Papéis Transformadores na Atividade Empresarial" Até 29 de julho de 2022.
Fund. Legal: Lei 8.666/93, 8.958/94, 12.349/10 e Dec. 7.423/10. Vigéncia: 07.06.2022 a
29.07.2022. Data de Assinatura: 01.02.2022.

EXTRATO DE TERMO ADITIVO N2 11/2022 - UASG 153038 - UFBA

Numero do Contrato: 16/2018.

N¢ Processo: 23066.051823//16--18.

Concorréncia. N2 5/2016. Contratante: UNIVERSIDADE FEDERAL DA BAHIA. Contratado:
10.672.793/0001-49 - ART PROJETOS CONSTRUCOES E SERVICOS LTDA. Objeto: 1.1.1.
Prorrogar o prazo de execugcdo do contrato em 330 (trezentos e trinta dias), passando o
término de 06/08/2021 para 03/07/2022;

1.1.2. Prorrogar o prazo de vigéncia do contrato em 240 (duzentos e quarenta) dias,
passando o término da vigéncia de 18/01/2022 para 15/09/2022.. Vigéncia: 07/02/2018 a
15/09/2022. Valor Total Atualizado do Contrato: RS 7.446.156,06. Data de Assinatura:
17/01/2022.

(COMPRASNET 4.0 - 17/01/2022).

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO ELETRONICO N2 60/2021 - UASG 153038

N2 Processo: 23066049382202143. Objeto: Registro de Precgos, pelo prazo de 12
(doze) meses, para eventual e futura aquisicdo de laticinios, derivados e frios, devendo ser
entregues de forma parcelada, conforme programacdo, na Escola de Nutrigdo (ENUFBA) e
na Pro-Reitoria de Assisténcia Estudantil (PROAE) da Universidade Federal da Bahia.. Total
de Itens Licitados: 54. Edital: 07/02/2022 das 08h00 as 12h00 e das 13h00 as 17h00.
Endereco: Rua Bardo de Jeremoabo, S/n, Campus Universitario de Ondina. Cep: 40170-115,
Ondina - Salvador/BA ou https://www.gov.br/compras/edital/153038-5-00060-2021.
Entrega das Propostas: a partir de 07/02/2022 as 08h00 no site www.gov.br/compras.
Abertura das Propostas: 17/02/2022 as 10h00 no site www.gov.br/compras. Informacdes
Gerais: .

MARCO ANTONIO SOUZA COSTA
Pregoeiro

(SIASGnet - 04/02/2022) 153038-15223-2021NE800100

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO ELETRONICO N2 56/2021 - UASG 153038

N2 Processo: 23066047515202147. Objeto: Aquisicdo de ferramentas. Total de
Itens Licitados: 104. Edital: 07/02/2022 das 08h00 as 12h00 e das 13h00 as 17h00.
Enderego: Rua Bardo de Jeremoabo, S/n, Campus Universitario de Ondina. Cep: 40170-115,
Ondina - Salvador/BA ou https://www.gov.br/compras/edital/153038-5-00056-2021.
Entrega das Propostas: a partir de 07/02/2022 as 08h00 no site www.gov.br/compras.
Abertura das Propostas: 17/02/2022 as 09h00 no site www.gov.br/compras. Informagdes
Gerais: .

ERIK MAUTONE PEREIRA
Pregoeiro

(SIASGnet - 04/02/2022) 153038-15223-2021NE800100
EDITAL N2 1, DE 4 DE FEVEREIRO DE 2022

HOMOLOGACAO DO RESULTADO FINAL DO PROCESSO SELETIVO SIMPLIFICADO PARA
CONTRATACAO DE DOCENTES POR TEMPO DETERMINADO

O Reitor da Universidade Federal da Bahia (UFBA), no uso de suas atribuigdes,
torna publica a homologagdo do resultado final do Processo Seletivo Simplificado para
Contratagdo de Docentes por Tempo Determinado, para o cargo de Professor do
Magistério Superior/Substituto, realizado por meio do Edital n2 06/2021, publicado no
Diario Oficial da Unido - DOU n2 237 de 17/12/2021 e com retificacGes no DOU n2 240 de
22/12/2021, n2 4 de 06/01/2022, n® 5 de 07/01/2022 e n2 9 de 13/01/2022, conforme
indicado abaixo:

ESCOLA POLITECNICA - Departamento de Engenharia de Transportes e Geodésia
- Area de conhecimento: Topografia e Geoprocessamento (20h), 1 (uma) vaga - Candidatos:
19 Aline Graziadei Fernandes; 22 Michele Joyce Pereira dos Santos; 32 Bethsaide Souza
Santos; Area de conhecimento: Transito (20h), 1 (uma) vaga - Candidatos: 12 Laura
Fernandes de Souza; 22 Ediana Santos Fiuza Conceig¢do; 32 Rodrigo Rodrigues Coutinho de
Carvalho Macedo; 42 Danilo Farias da Silva; 52 Daniela Santana Musse. Departamento de
Engenharia Mecéanica - Area de conhecimento: Mecanica dos Sélidos (20h), 1 (uma) vaga -

Candidatos: 192 Lucas de Figueiredo Soares; 22 Paulo Indcio Prysthon de Melo; 32 Igor
Santos Araujo; Area de conhecimento: Termofluidos (20h), 1 (uma) vaga - Candidatos: 1°
Radah Lourengo da Silva; 22 Mylena Vieira Pinto Menezes.

INSTITUTO DE MATEMATICA E ESTATISTICA - Departamento de Estatistica - Area
de conhecimento: Probabilidade e Estatistica (20h), 2 (duas) vagas - Candidatos: 12 Renata
de Miranda Esquivel; 22 Tatiana Félix da Mata. Departamento de Matemdtica - Area de
conhecimento: Calculo, Geometria e EquacGes Diferenciais (40h), 6 (seis) vagas -
Candidatos: 12 Diego Daltro Conceigao; 22 Carlos Alberto da Silva Nonato; 32 Dimi Rocha
Rangel; 42 Jodo Paulo Cirineu de Jesus; 52 Romélia Santos de Araujo Silva; 62 Victor
Moreira Cunha; 72 Savio Silva Santana; 82 Eronildo de Jesus Souza.

FACULDADE DE FARMACIA - Departamento de Anélises Bromatoldgicas - Area
de conhecimento: Microbiologia de Alimentos (40h), 1 (uma) vaga - Candidatos: 12 Janaina
de Carvalho Alves; 22 Adriana Barros de Cerqueira e Silva; 32 Kricelle Mosquera Deamici.
Departamento de Medicamento - Area de conhecimento: Farmacocinética Clinica (20h), 1
(uma) vaga - Candidatos: 12 Valdeene Vieira Santos; 22 Nadielle Silva Bidu; 32 Glaucia Lais
Nunes Lopes.

INSTITUTO DE CIENCIAS DA SAUDE - Departamento de Fonoaudiologia - Area de
conhecimento: Voz (40h), 2 (duas) vagas - Candidata: 12 Ingrid Sampaio Souza; Area de
conhecimento: Linguagem (40h), 1 (uma) vaga - Candidatos: 12 Jamille da Costa Pereira; 22
Ana Carolina Prisco.

FACULDADE DE MEDICINA DA BAHIA - Departamento de Pediatria - Area de
conhecimento: Internato em Pediatria (20h), 1 (uma) vaga - Candidata: 12 Estela Cristina
Martins Lima Rocha. Departamento de Salde da Familia - Area de conhecimento: Atencéo
em Salde Basica, Saude da Familia e Semiologia Médica (20h), 2 (duas) vagas - Candidatos:
19 Maria Gabriela Motta Guimardes; 22 Eduarda Fraga Buarque de Sa.

ESCOLA DE MEDICINA VETERINARIA E ZOOTECNIA - Departamento de Anatomia,
Patologia e Clinicas Veterinarias - Area de conhecimento: Anatomia Veterinaria (40h), 1
(uma) vaga - Candidatos: 12 Erica Augusta dos Anjos Cerqueira da Silva; 22 Priscila Maria
Silva do Carmo.

ESCOLA DE NUTRICAO - Departamento de Ciéncia dos Alimentos - Area de
conhecimento: Alimentagdo e Nutricdo (20h), 1 (uma) vaga - Candidatos: 12 Jeane dos
Santos Ferreira; 22 Andréa Pinho Flores; 32 Itala Suzana Oliveira Silva; 42 Wanessa Karine
da Silva Lima; 52 Renata Quartieri Nascimento.

FACULDADE DE DIREITO - Departamento de Estudos Juridicos Fundamentais -
Area de conhecimento: Instituicdes de Direito Publico e Privado (40h), 1 (uma) vaga -
Candidatos: 12 Homero Chiaraba Gouveia; 22 Filipe Jacques Silva; 32 Daniel Moura
Borges.

FACULDADE DE EDUCACAO - Departamento de Educagdo Il - Area de
conhecimento: Ensino de Histéria (40h), 1 (uma) vaga - Candidatos: 12 Elizabeth de Jesus
da Silva; 22 Heloisa Helena Tourinho Monteiro; 32 Tarsio Roberto Lopes Macedo.

INSTITUTO MULTIDISCIPLINAR EM SAUDE - Coordenacdo Académica - Area de
conhecimento: Ciéncias Humanas e Sociais (40h), 1 (uma) vaga - Candidata: 12 Marcela de
Oliveira Pessda; Area de conhecimento: Biologia Celular e Molecular e Microbiologia (40h),
1 (uma) vaga - Candidatos: 12 Qeren Hapuk Rodrigues Ferreira Fernandes; 22 Hellen Braga
Martins Oliveira; 32 Zuinara Pereira Gusmdo Maia; 42 Tahise Magalhdes de Oliveira; 52
Isabel Celeste Caires Pereira Gusm3o; Area de conhecimento: Salde da Crianga e dreas
afins (20h), 3 (trés) vagas - Candidatos: 12 Daniela Aguilar Gobira Alves; 22 Aline Andrade
Costa Bispo; 32 Heitor de Sousa Mota; 42 Rayssa Osério Meneses; Area de conhecimento:
Saude do Adulto e areas afins (20h), 3 (trés) vagas - Candidatos: 12 Cinthia Cristine Santos
Fogaca; 292 Alisson Silva Brito; 32 Saulo Musse Bib.

JOAO CARLOS SALLES PIRES DA SILVA
Reitor

RETIFICACAO

No Edital n2 1/2022 - Convocagdo para Contratagcdo de Docentes por Tempo
Determinado, publicado no Diario Oficial da Unido n2 21, de 31/01/2022, Segdo 3, pag. 54,
inclua-se, por ter sido omitida, a seguinte Unidade Universitaria, Coordena¢do Académica
e respectivo numero de vagas para atuar na UFBA, no Campus Salvador/Bahia: INSTITUTO
DE LETRAS - Coordenagdo Académica - 02 vagas. As demais informagGes constantes do
edital ficam mantidas sem alteragdes.

JOAO CARLOS SALLES PIRES DA SILVA
Reitor

COORDENAGAO DO SISTEMA UNIVERSITARIO DE SAUDE
EXTRATO DE CONTRATO N2 3/2022 - UASG 150247 - C-HOSP SAUDE UFBA

N¢ Processo: 23066.002400/2022-12.

Inexigibilidade N2 2/2022. Contratante: COMPLEXO HOSPITALAR E DE SAUDE DA UFBA.
Contratado: 11.909.227/0001-70 - PROMEGA BIOTECNOLOGIA DO BRASIL LTDA.. Objeto:
Aquisicdo de insumos laboratoriais/reagentes, pelo periodo de 12 (doze) meses, para
atender as necessidades dos Laboratérios de Virologia e Laboratério de Imunologia e
Biologia Molecular do Instituto de Ciéncias da Saude, unidade integrante do Complexo
Hospitalar e de Saude CHS/UFBA..

Fundamento Legal: LEI 8.666 / 1993 - Artigo: 25 - Inciso: I. Vigéncia: 03/02/2022 a
03/01/2023. Valor Total: R$ 555.000,00. Data de Assinatura: 03/02/2022.

(COMPRASNET 4.0 - 04/02/2022).

AVISO DE SUSPENSAO
PREGAO N2 113/2021

Comunicamos a suspensdo da licitagdo supracitada, publicada no D.O.U em
28/01/2022 . Objeto: Pregdo Eletrénico - Registro de Pregos - 113/2021 - para eventual
aquisicio de INSUMOS PARA O PROCESSO DE ESTERILIZACAO POR PEROXIDO DE
HIDROGENIO COM COMODATO DE EQUIPAMENTO, visando atender as necessidades do
Hospital Ana Nery, unidade integrante do Complexo Hospitalar e de
Saude/UFBA.InformagBes gerais: Senhores licitantes, ocorrendo divergéncia entre a
descricdo do produto constante no cddigo SIASG (CATMAT) e no Termo de Referéncia
(Anexo 1), prevalecerd a descri¢cdo deste ultimo.

SHEILA MAIATA DE FREITAS DOREA
Nucleo de Licitagao

(SIDEC - 04/02/2022) 150247-15223-2021NE800214
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Este documento pode ser verificado no enderego eletronico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05302022020700067

Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, lc s
que institui a Infraestrutura de Chaves PUblicas Brasileira - ICP-Brasil. Brasil
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